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不 锈 钢 热 轧 钢 板 代替 GB 4237-84

Hot rolled stainless steel sheets and plates

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了不锈钢热轧钢板的尺寸、外形、技术要求、试验方法、检验规则、包装标志及质量证明

书等内容。

    本标准适用于一般用途的耐腐蚀的热轧钢板。

2 引用标准

    GB 222 钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差

    GB 223 钢铁及合金化学分析方法

    GB 226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法
    GB 228 金属拉伸试验法

    GB 23。 金属洛氏硬度试验方法
    GB 231金属布氏硬度试验方法

    GB 232金属弯曲试验方法

    GB 247 钢板和钢带验收、包装、标志和质量证明书的一般规定

    GB 709热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB 2975 钢材力学及工艺性能试验取样规定
    GB 4334. 1不锈钢 10写草酸浸蚀试验方法

    GB 4334.2 不锈翎 硫酸一硫酸铁腐蚀试验方法

    GB 4334.3不锈钢 “%硝酸腐蚀试验方法
    GB 4334.4 不锈钢 硝酸一氢氟酸腐蚀试验方法

    GB 4334.5不锈钢 硫酸一硫酸铜腐蚀试验方法

    GB 4334.6不锈钢 500硫酸腐蚀试验方法
    GB 434。 金属维氏硬度试验方法

    GB 6397金属拉伸试验试样

    GB 10125 人造气氛中的腐蚀试验 盐雾试验(SS试验)

3 尺寸、外形

3.1 钢板的尺寸及其允许偏差应符合GB 709的规定.
3.2 钢板每米不平度应符合表1的规定。

国旅技术监任局1992一11一16批准 1993一06一01实施
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表1 钢板不平度

钢板厚度 钢板每米不平度

镇25 (15

> 25 供需双方协商

4 技术要求

4.1 类别、牌号及化学成分

4.，.1 钢的类别、牌号及化学成分(熔炼分析)应符合表2-6的规定。
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表 5 马氏体型钢化学成分 %

序号一牌”
化 学 成 分

C S1 M n P S C了 其他

4!一    ](汾12
}

(0.15 落0.50 ‘1.00 镇0.035 (0.030 115G~ 13.00

今2 」 ‘介”
干 一

」
f

石 100 芯 1.00 簇0.035 (0.030 11.50~13 50

曰 一
一

{ 〕弋’rl。
一

{ 蕊0.15 妥 1.00 杯1.以. 落0.035 毛0.030 11‘50~ 13.50

41     叹 r怜 .
{ 一   16一。25 一一、1。。{{介。。{.镇0035‘

「

(0.030 12 00~ 14 00

妈 一
l —

    3(rl3

.

0.26~D，35 (‘。0!
一‘1.。。}{‘0.035 (0030 12.00~ 14 00

46 ‘〔一r‘3」} :冬C·8。一‘。8。一{必。35 蕊0.030 12.00~ 14.00

弓7
          一

3Crl6
!

        f 25~ Ot4O 、1.。。}、1.。 (0.035 (0.〔L3O 15 00~ 17.00

4名 7Cr17 0.60~ D.75 (’·。0}抓’·“0 (0.035 毯0‘030 16 00~ 18 00

注:① 允许含 N蕊。.60%.

    奢 7C:17，允许添加(。.75%的 M。

                              表 6 沉淀硬化型钢化学成分 %

序号 牌号
化 学 成 分

C Si M n P
}

Nl Cr 其他

49 〔〔rl7N17AI 镇0.09 (1，00 ( 1.00 簇0.035 ‘厂0030

                                                          一

6 50~ 7.75

�.

16.00~ 18.00 A10‘75~1.50

4.1.2 钢板的化学成分允许偏差应符合GBZ跄 中表3的规定。

4.2 冶炼方法

    钢以电弧炉，电弧炉加炉外精炼冶炼，亦可采用能满足本标准要求的其他冶炼方法。

4.3 交货状态

    钢板经热轧后参照表7~表11进行热处理，并进行酸洗或类似的处理。
    经需方同意，可以省去酸洗等处理。

    对于沉淀硬化型钢的热处理，需方应在合同中指明钢板及试样热处理的种类，如未注明，按固溶状

态交货。
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表7奥氏体型钢的热处理制度

序号 牌号 固溶处理 序号 牌号 固溶处理

1 1Cr17Mn6MSN 1 010-1 120快冷 一16OOC,17Nf 13Mo2N 1 010-1 150快冷

2 1Crl8Mn8NLN 1 010̂-1 120快冷 17 1Cr18Nil2Mo2Ti 1 050-1 I00快冷

3 1Crl8Ni9 1 010̂-1 150快冷 一18OCr18Ni121.o2Ti 1 050.1 100快冷

4 1Crl8Nil9Sil3 1 010-1 150快冷 一191Crl8Nil2Mo3Ti 1 050-1 100快冷

5 OCrl8Ni9 1 010-1 150快冷 一20OCr 18Ni 12Mo3Ti 1 050 1 100快冷

石 OOCr19NI10 1 010̂ 1 150快冷 22 0C, 18Ni I 2MoCu2 1 010-1 150快冷

7 OCr19Ni9N 1 010-1 150快冷 一22OOCrl8Ni12Mo2Cu2 1 010--1 150快冷

8 OCrl9NilONbN 1 010̂-1 150快冷 一23以一rl9Nil3Mo3 1 010̂-1 150快冷

9 OOCr18NiION 1 010̂-1 150快冷 一24OOCrl9Nil3Mo3 1 010̂-1 150快冷

10 ICr18Ni12 1 010--1 150快冷 }25以}r 1M 16M.5 1 030̂-1 18D快冷

11 OCr23Ni13 1 030--1 180快冷 26 1Crl8Ni9Ti 920.1 150快冷

12 以Cr25Ni20 1 030̂-1 150快冷 一27OCr18NiIOTi 920̂  1 150快冷

13 OCr17Nil2Mo2 1 010̂-1 150快玲 {28OCr18M 11Nb 980̂ 1 150快冷

14 OOCrl7Nil4Mo2 1 010-1 150快冷

一29
OCr18NiI35i4 1 010̂-1 150快冷

15 OCrl7Nil2Mo2N 1 010--1 150快冷

注:① 1Crl8Ni9Ti,OCrI8NilOTi,OCr18NiIINb，根据需方要求可进行稳定化处理，此时的热处理沮度为 850--930

        ℃ 。

    ② 加括号的热处理制度为推荐的热处理制度.

                          表8 奥氏体一铁素体型钢的热处理制度 ℃

序 号 牌 号 固溶处理

30 OCr26Ni5Mo2 950̂ -1 100快冷

31 OOCr18M5Mo3Si2 950-1050水冷

表 9 铁素体型钢的热处理

序号 牌号 退火处理 一序号 牌号 退火处理

32 OCrl3A1 780̂-830快冷或级冷 1341C,15 780̂-850快冷或级冷

33 OOCr12 700̂-820快冷或级冷 {351Cr17 780̂=850快冷或缓冷

36 1Cr17Mo 780̂ 850快冷或缓冷 F 39OOCr30Mo2 900̂-1 050快冷

37 OOCr17Mo 800-1 05。快， }一40OOCr27Mo 900-1 050快冷

38 OOCr18Mo2 800̂-1 050快冷 一
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表 10 马氏体型钢的热处理制度

序号 牌号 退火处理

4l ICr12 约750快冷或800一900缓冷

42

.

          0Cr13 约750快冷或800一900缓冷

43

�一

ICr13 约 750快冷或800~900缓冷

44

一

ZCrl3 约 750快冷或800一900缓冷
一

」
l

3Cr13 约750快冷或 800一900缓冷

46 4Crl3 约750快冷或 8o0一，。。缓冷

    一
{

! 约750快冷或 800一900缓冷

48 7Crl7 哟 750快冷或800一900缓冷

注:为了得到规定的力学性能，可用淬火及回火代替退火。

                          表n 沉淀硬化型钢的热处理制度

序号 牌号

热 处理

种类 条件

49 0〔:rl7Ni7A】

固溶 1000一1100℃快冷

565℃时效
    固溶处理后，760士15 ℃保持90 mln，在 lh冷却到 15

℃以下.保持 3omin.565士loC保持 gom:n后空冷

51。℃时效

    固溶处理后，955士10 ℃保持 10min，空冷到室温，在

24h以内冷却到一73士6℃保持sh，而加热到 510士10℃

保持 60min后空冷

4.4 力学性能

    经热处理的各类钢板的力学性能应符合本标准4.4.1~4.4.5条的规定.各类钢的屈服强度及硬
度，仅当需方要求时并在合同中注明才进行测定。对于几种硬度试验，可根据钢板的不同尺寸和状态按
其中一种方法检验。弯曲试验也仅当需方要求时并在合同中注明才进行检验。

4.41 经固溶处理的奥氏体型钢板的力学性能应符合表12的规定。
        ICr18NilZMoZTi、OCr18Ni12MoZTi、ICr18Ni12Mo3Ti、oCr18NiiZMo3Ti、ICr18NigTi、

ooCr18Ni5Mo3siZ钢板厚度大于Zsmm时，力学性能由供需双方协商规定。

                        表 12 经固溶处理的奥氏体型钢的力学性能

序号 牌号

拉伸试验 硬度试验

屈服强度 ‘:

      M Pa

抗拉强度‘

    M Pa

伸 长率 瓦

    %
】」丑 HRB HV

l ICr17Mn6Ni5N )245 ) 635 妻40 (241 簇 100 (253

2 ICrl8Mn8Ni5N )245 》590 ) 40 成207 (95 (218

3 ICr18Nig )205 )520 )40 《187 《90 (200
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续表 12

拉伸试验 硬度试验

序号 牌号 屈服强度‘，

    M Pa

抗拉强度op

    MP.

伸长率 S,

    %
HB HRB HV

4 1Crl8Ni9Si3 妻205 >502 >40 簇207 蕊 95 (218

5 OCrl8Ni9 >205 >520 > 40 蕊 187 G90 (200

6 OOCrl9NilO )177 >480 >40 > 187 (90 蕊200

7 OCrl9Ni9N 李275 >550 ) 35 (217 (95 (220

8 OCrl9NilONbN >345 >685 >35 落250 (100 (260

9 OOCr18NiION >245 >550 >40 镇217 (95 毛220

10 1Cr18Ni12 >177 >480 >40 蕊187 (90 G200

11 OCr23Ni13 )205 >520 多40 (187 (90 镇200

12 GCT25Ni20 >205 >520 >40 (187 蕊90 (200

13 OCr17Ni12Mo2 >205 >520 >40 簇187 (90 毛200

14 OOCr17Ni14Mo2 > 177 >480 >40 镇 187 ‘ 90 蕊200

15 OCr17Ni12Mo2N >275 >550 >35 < 217 < 95 <220

16 OOCr17Ni13Mo2N >245 >550 >40 < 217 595 <220

17 1Cr18Ni12Mo2Ti 妻205 >530 > 37 簇 187 < 90 <200

18 OCr18Ni12Mo2Ti >205 > 530 )37 < 187 590 5200

19 1Cr18Ni12Mo3丁i >205 >530 >35 蕊187 590 <200

20 OCr18Ni12Mo3Ti >205 >530 >35 <187 <90 <200

21 OCr18Ni12Mo2Cu2 >205 > 520 >35 5187 590 5200

22 OOCr18Ni14Mo2Cu2 )177 >480 妻35 5187 蕊90 5200

23 OCr19Ni13Mo3 >205 >520 >35 摇187 5 90 摇200

24 OOCr19Ni13Mo3 >177 >480 >35 5187 590 (200

25 以:r18Ni16Mo5 >177 李480 >35 成187 590 簇200

2右 1Cr18Ni9Ti 多205 )520 >40 镇187 590 成200

27 以;r18NilOTi >205 >520 >40 5 187 镇9 《200

28 OCr18Ni11Nb )205 )520 )40 ‘187 (90 《200

29 OCr18Ni13Si4 )205 )520 )40 镇207 簇95 簇218

4.4.2 经固溶处理的奥氏体一铁素体型钢板的力学性能应符合表13的规定。
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表 13 经固溶处理的奥氏体一铁素体型钢的力学性能

序号 牌号

拉伸试验 硬度试验

屈服强度ao. i

    M P.

抗拉强度 al

    MP.

伸长率 S,

    %
HB HRC HV

3O OCr26Ni5Mo2 )390 )590 ) 18 镇277 <29 5292

31 OOCr18Ni5Mo3Si2 李390 )590 〕 20 镇30

4-4.3 经退火处理的铁素体型钢板的力学性能应符合表14的规定。

                        表14 经退火处理的铁素体型钢的力学性能

序号 牌号

拉伸试验 硬度试验 弯曲试验

屈服强度 a- z

    MPa

抗拉强度 ay

    M Pa

伸 长率 S,

    %
HB HRB HV

      1800

d-弯心直径

a-钢板厚度

32 OCr13AI )177 )410 )20 <183 <88 簇200
a<8mm  d=a

a)8m. d=2a

33 OOCr12 妻196 )370 ) 22 5183 588 毛200 d= 2a

34 1Cr15 )205 )450 )22 5183 簇88 镇200 d= 2a

35 1Cr17 多205 妻450 i22 簇 183 簇88 5200 d= 2a

36 1Cr17Mo )205 妻450 )22 簇 183 摇88 蕊200 d= 2a

37 OOCr17Mo 妻245 X410 )20 5217 596 簇230 d= 2a

38 OOCr18Mo2 )245 )410 )20 簇217 596 (230 d= 2a

39 OOCr30Mo2 >295 >450 >22 簇 209 (95 (220 d= 2a

40 OOCr27Mo >245 >410 >22 ( 190 (90 簇220 d= 2a

4.4.4 经退火处理的马氏体型钢板的力学性能应符合表15的规定。

                  表15 经退火处理的马氏体型钢的力学性能

序号 牌号

拉伸试脸 硬度试验 弯曲试脸

屈服强度a0.2

    M Pa

抗拉强度 an

    M P.

伸长率a,

    %
HB HRB HV

      1800

d-弯心直径

a-钢板厚度

41 1Cr12 >205 >440 >20 (200 (93 《210 d= 2a

42 沉;r13 >205 >410 >20 《183 簇88 簇200 d= 2a

43 1Cr13 )225 妻440 )20 镇 200 693 簇 210 d= 2a

44 2Cr13 )225 )520 》 18 5 223 5 97 5 234

45 3Cr13 妻225 妻540 妻 18 簇235 5 99 簇 247
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续表 15

序号 牌号

拉伸试验 硬度试验 弯曲试验

屈服强 度 几:

    M Pa

抗 拉强度 a6

    MPa

伸长率 6,

    %
HB HRB HV

      1800

d-弯心直径

。一钥板厚度

46 4Cr13 >590 蕊15

47 3Cr16 >225 >520 妻18 成241 镇100 毛 253

48 7Cr17 >245 >590 >15 蕊255 HRC蕊 25 成269

4.4,R}一
经固溶处理的沉淀硬化型钢板及根据需方指定并经时效处理的试样的力学性能应符合表16的

表16 沉淀硬化型钢的力学性能

序号           牌号

!

拉伸试验 硬度试验

热处理 屈服强度0a:

      MPa

抗拉强度 CE

    M Pa

伸长率8,

    %
HR HRC HRB HV

49 OCr17Ni7A1

固溶 (380 (1 030 >20 镇190 簇92 蕊200

56。℃时效 >960 >l 140

厚度夏3 mm

    >3

厚度镇3mm

    >5

妻35 >345

510℃时效 )] 030 >1 230

厚度《3mm

  不规定

厚度>3 mm

    >4

>40 妻392

4.5 耐腐蚀性能

4.5.1 钢板按本标准中4.5.1.1-4.5.1.5条的规定进行晶间腐蚀试验，所适用的晶间腐蚀试验方法
由双方协商确定，在合同中注明。合同中未注明时可不作试验。当需方要求其他试验方法时.经供需双
方另行商定，并在合同中注明。

4.5.，.， 10/草酸浸蚀试验，试验后的浸蚀组织(未通过的组织)按表17判别。

                                表 17  10 Yo草酸浸蚀试验的判别

牌号 试验状 态
硫酸一硫酸

铁腐蚀试脸

65%硝酸

腐蚀试验

硝酸一氢奴

酸腐蚀试验

硫暇一硫酸

铜腐蚀试验

OCr18Ni9

交货状态

(固溶处理)
沟状组织

沟状组织

凹状组织 ，
沟状组织

OCr l7Ni 12Mo2

OCr18Nil2Mo2Cu2

OCr19Ni13Mo3
沟状组织

000rl9Ni10

敏化处理

沟状组织

  沟状组织

凹状组织 IOOCrl7Nil4Mo2

OOCrl8Nil4Mo2Cu2

OOCrl9Nil3Mo3
沟状组织

沟状组织OCrl8NilOTi

IX,rl8Ni11Nb

4.5.12 硫酸一硫酸铁腐蚀试验，适用的牌号及其腐蚀减量应符合表18的规定。
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表18 硫酸一硫酸铁腐蚀试验的腐蚀减量

牌号 试验状态 腐蚀减量,g/.'h

OCrIRNi9

OCr17Ni12Mo2
交货状态

(固溶状态)
按供需双方协议

OCr18Ni12Mo2Cu2

OCr19NiI3Mo3

OOCr19Ni10

OOCr17Ni14Mo2

敏化处理 按供需双方协议
OOCr18Ni14Mo2Cu2

OOCr19NiMo3

“%硝酸腐蚀试验.适用的牌号及其腐蚀减量应符合表19的规定。

                    表 19 “ %硝酸腐蚀 试验的腐蚀减量

牌号 试验状态 腐蚀减量.g/.'h

OCr18Ni9

交货状态(固溶处理)

      敏化处理

按供需双方协议

OOC19N10 按供需双方协议

硝酸一氢氟酸腐蚀试验，适用的牌号及其腐蚀度比应符合表2。的规定。

                  表 20 硝酸一氢氟酸腐蚀试验的腐蚀度比

牌号 腐蚀度比 { 牌号 腐蚀度比

OCr17Ni12Mo2 (l.5 {OOCr17Ni14Mo2 镇1.5

OCr18Ni12Mo2Cu2 镇1.5 一、r 18Ni14Mo2Cu2 (1.5

OCr19Ni13Mo3 <1.5 一一。OCr19NiMo3 (l.5

硫酸一硫酸铜腐蚀试验。适用的牌号及其试验后的弯曲面状态符合表21的规定。

                  表 21 硫酸一硫酸铜腐蚀后弯曲面状态

牌号 试验状态 试验后弯曲面状态

OCr18Ni9

交货状态

(固溶处理)
不得有晶间腐蚀裂纹

OCr17Ni12Mo2

OCr18Ni13Mo2Cu2

以:r19Ni13Mo3
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续表 21

牌号 试验状态 试验后弯曲面状态

OOCrl9Ni10

敏化处理 不得有晶间腐蚀裂纹

OOCr17Nil4Mo2

OOCrl8Nil4Mo2Cu2

OOCrl9Nil3Mo3

OCrl8NilOTi

OCr18Ni11Nb

1Crl8Ni9Ti

OCr18Nil2Mo2Ti

1Crl8Nil2Mo2Ti

OCr18Nil2Mo3Ti

1Cr18Ni12Mo3Ti

4.5.2 根据需方要求，经供需双方协议，钥板可进行5%硫酸试验，其适用牌号的腐蚀试验要求按表22

的规定 。

表22  5%硫酸腐蚀试验的腐蚀量

序号 牌号 状态 腐蚀f.g/m'h

13 OCr17Nil2Mo2

交货状态

(固溶处理)

<55

《5514 OOCr17M NMo2

<4.521 以;rl8Ni12Mo2Cu2

22 OOCrl8Nil4Mo2Cu2 <4.5

<6. 023 OCr19MNMo3

<6.024 OOCr19M13Mo3

4.5.3根据需方要求(在合同中注明)钢板可进行盐雾腐蚀试验，试验方法按GB 10125的规定。
4.6 低倍检验

    厚度大于4 mm的钢板(或钢坯)应进行横向酸浸低倍检验，不得有肉眼可见的残余缩孔、裂纹和夹

杂，但由宽钢带切成的钥板和经无损探伤检验的钢板不作低倍组织检验.

4-7 表面质量

    钢板不得有分层。表面不得有裂纹、气泡、夹杂、结疤等影响使用的缺陷。经酸洗供应的钢板表面不
得有氧化皮和过酸洗。

4.7.1 厚度大于4m二的钢板，表面允许有深度不超过表23规定的麻点、压坑、划伤及粗糙面。凡超出

规定深度的缺陷可用修磨方法清除，局部缺陷清理深度应符合表23的规定，对OCr18Ni12Mo2Ti,

1Cr18Ni 12Mo2Ti, OCr18Ni 12Mo3Ti,1Cr12Ni12Mo3Ti等四个牌号热轧钢板，其表面质盆可经供孺双
方协议另行规定.
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表 23 n 1 们 1

钢板厚度 允许缺陷度，不大于 局部缺陷清理深度，不大于

> 4- 4.5 0.3 0.4

6̂ 7.5 0. 3 0.6

8̂ 10 0.5 0.8

11̂ 25 0.5 1.0

26̂ 35 0.8 1. 5

    当合同中注明为压力容器用钢板或其他特殊用途时，表面允许缺陷的深度和局部缺陷清理深度均
不得使钢板小于允许最小厚度。

4.7.2 厚度不大于4 mm钢板表面质量应符合表24的规定，需方要求的表面组别，应在合同中注明。

                                        表 24

组 别 表面质量特征

t

    钢板表面允许有深度不大于钢板厚度公差之半，且不使钢板小于允许最小厚度的下列缺陷:

    正面:一般的轻微麻点 轻徽划痕、凹坑和辊印.

    反面:一般的轻徽麻点，局部的深麻点、轻徽划伤、压痕和凹坑

    钢板两面超过上述范围的缺陷允许用砂轮清除，清除深度正面不得大于钢板厚度公差之半，反面不得大

于公差

I

    钢板表面允许有深度不大于钢板厚度公差之半，且不使钢板小于允许最小厚度的一般轻微麻点、凹坑和

粗糙面、局部的深麻点、划伤压痕和辊印

    钢板两面超出上述范围的缺陷允许用砂轮清除.清除深度不得大于钢板厚度公差

4.8 特殊要求

    根据需方要求，可对钢的化学成分、力学性能、耐腐蚀性能及非金属夹杂物规定特殊技术要求或补
充规定无损探伤检验特殊检验项目，但具体要求和试验方法应由供需双方协商确定.

5 试验方法

    每批钢板的检验项目，取样数量，取样部位及试验方法应符合表25的规定。
                                          表 25 检 验取 样

序号 检验项目 取样数t 取样部位 试验方法

1 化学成分 1 GB 222 GB 223

2 拉伸试验 1 GB 2975 GB 228,GB 6397图 2试样

3 弯曲试验 1 GB 232 GB 232

4 硬度 1 任一张 GB 230,GB 231,GB 4340

5 低倍组织 1
相当于钢锭

头部的钢板
GB 226
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续表 25

序号 检验项目 取样数童 取样部位 试验方法

6 耐腐蚀性 2 GB 4334 GB 4334

7 尺寸 逐 张 GB 709

8 表面质量 逐张 肉眼

6 检验规则

6.1 钢板的检查和验收由供方质量监督部门进行。

6.2 钢板应成批提交验收，每批由同一牌号、同一炉号、同一厚度和同一热处理制度的钢板组成.

6.3 若某项试验结果不符合本标准要求时，允许按GB 247规定进行复验。

包装、标志和质皿证明书

钢板的包装、标志和质量证明书应符合GB 247的规定。
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